STERIVAP  lme

sterylizator parowy dla stuzby zdrowia
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MMM Group — czotowy
dostawca dla potrzeb
stuzby zdrowia

Grupa MMM dziata od 1954 roku na catym
Swiecie jako jeden z czotowych dostawcow
systeméw dla potrzeb stuzby zdrowia.

MMM prezentuje catosciowg oferte wyrobow
i ustug oraz urzadzen sterylizacyjnych i dezyn-
fekeyjnych dla szpitali, instytutow naukowych,
laboratoridw i przemystu farmaceutycznego
jako przedni dostawca jako$ci i innowacji na
rynku niemieckim i migedzynarodowym.

W naszych zaktadach produkcyjnych

w niemieckim Stadlern i w czeskim Brnie pro-
dukujemy wyroby, ktére spetniajg wymagania
naszych klientéw na catym Swiecie. W wymie-
nionych zaktadach produkcyjnych gwarantujemy
duzg objetosé produkcji i jednoczesnie spetnia-
my najbardziej wymagajace kryteria dotyczace
jako$ci w dziedzinie techniki medycznej.

Na terenie Polski firme BMT Medical Technology
s.r.0.z siedzibg w Bmie reprezentuje jego wytacz-
ny przedstawiciel tj. BMT Sp. z 0.0. z siedziba
w Krakowie.

MMM Group- doskonatosé
w technice medycznej

Idealna proporcja ceny
1 wartosci uzytkowej

Nowy sterylizator parowy STERIVAP jest ideal-
nym wyborem dla codziennego zastosowania
w placéwkach stuzby zdrowia.

STERIVAP jest $wietnym wyborem dla
mniejszych placéwek stuzby zdrowia oraz dla
wszystkich centralnych sterylizatorni, gdzie
kfadzie sig nacisk na korzystng proporcje.
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Jakos¢ produkeji, nowoczesna elektronika

i materiaty najwyzszej jakosci sg dla urzadze-
nia STERIVAP tak samo oczywiste jak cechy
uzytkowania i szczeg6lny poziom bezpieczen-
stwa i niezawodnosci.

Sterylizator parowy STERIVAP jest przeznaczo-

ny do sterylizacji statych, porowatych, plasti-
kowych materiaféw i roztwordéw w otwartych
butelkach.

Podstawowe wykonanie urzadzenia o pojem-
no$ciach 148 — 1490 litréw, wtgcznie z ofertg
opcjonalnego wyposazenia zaspokoi zaintere-

sowanych zapewnieniem szybkiej i niezawod-

nej sterylizacji.

Standardy techniczno-
legislatywne

Spotka BMT Medical Technology s.r.o. posiada

certyfikacje catoSciowego systemu

managementu jakosci:

— zgodnie z EN IS0 9001:2000,
EN ISO 13485:2003

— w celu wykazywania zgodnosci produktow
zgodnie z Wytyczng europejska
nr 93/42/EEC umozliwiajgca eksport
wyrobow medycznych do UE

— w celu produkcji urzadzen cisnieniowych
zgodnie z Wytyczng nr. 97/23/EC, modutu
H/H 1, Zafaczniki 3 dla eksportu do UE

— w celu produkcji urzadzen cisnieniowych
zgodnie z ASME Code umozliwiajgca
eksport do Stanéw Zjednoczonych

— w celu produkcji urzadzen cisnieniowych
i wytwornic pary AQSIQ umozliwiajaca
eksport do Chin

— Certyfikat Akredytowanego laboratorium
probierczego (do$wiadczalnego) nr 1325

Urzadzenie spetnia szereg norm technicznych
jak na przyktad EN 285:06, EN 1SO 17665-1:06

itp.

Urzadzenie posiada O$wiadczenie o zgodnosci.
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Catkowicie nowy wyglad
Nowe wykonanie
konstrukcyjne

— Masywna ci$nieniowa komora sterylizacyjna
z wygrzewanym ptaszczem, drzwi i whudowana
wytwornica pary wykonane sg z jako$ciowej nie-
rdzewnej stali, zastosowane materiaty
AISI 316 Ti i AISI 316L

— wyprofilowane dno komory sterylizatora celem
ufatwionego odptywu skroplin

— standardowa powierzchnia komory sterylizatora
spryskiwana korundem

— izolacja termiczna komory sterylizatora wykonana
jest z wetny izolacyjnej Rockwaool o grubosci
125 mm i zewnetrznego pfaszcza izolacyjnego
(zarowo ocynkowana blacha). Zapewnia to dosko-
nate wiasciwosci izolacyjne co wyraZnie obniza
straty ciepfa i ufatwia czyszczenie i konserwacje

— komory sterylizatorw sg standardowo wyposa-
zone w dwa dobrze dostepne wejsciowe krocce
o $rednicy 25 i 50 mm — dla walidacji zgodnie
2 EN 285:06

— masywna nierdzewna dzielona rama umozliwia-
jaca przejscie drzwiami 1 000 mm

— automatyczne otwieranie drzwi za pomoca silnika
elektrycznego — unikalny mechanizm sprezynowy,
posiadajgcy podwajng ochrone zabezpieczajacg
drzwi (listwa zabezpieczajaca i zfgczka)

— whudowana wytwornica pary tak samo jak
i grzatki sg wykonane ze stali nierdzewnej

— rozprowadzenia rurowe doprowadzajace pare do

komory sterylizacyjnej sg standardowo wykonane
ze stali nierdzewnej, zawory z mosigdzu
wszystkie rozprowadzenia rurowe sg termicznie
izolowane

wydajna, cicha pompa prozniowa dla podwyzsze-
nia wydajnoéci i niezawodnoéci (dwustopniowa
dla typéw 636 do 669)

prosty mechaniczny filtr na wejsciu wody zasila-
jacej dla ochrony zaworu i pompy prozniowej

filtr bakteriologiczny do napowietrzenia komory
sterylizacyjnej (0,1 pm)

celem eliminacji wilgoci wewnatrz urzadzenia
zastosowano zintegrowany odpad — wszystkie
rurociggi s doprowadzone do wspdlnego
odptywu

wykonanie jedno i dwudrzwiowe (przelotowe)
(typ 446 — 6618 pionowo i typ 9612 — 9621 pozio-
mo przesuwane drzwi)

nierdzewne blachy zewnetrzne w przeciwien-
stwie do zwyktych rozwigzan konstrukcyjnych sg

wzmocnione za pomocg szkieletu gwarantujgce-
go wieksza wytrzymato$c (wgniecenia)

— fatwy dostep do podzespoféw urzadzenia jest

zapewniony dzieki otwieranym panelom (na
zawiasach)

— wzmacnione nierdzewne blachy zewnetrzne

(brak drgan) wptywaja réwniez na cichg prace
urzadzenia

Inteligentny system
oszczednosci mediow

— specjalny dwukomorowy pfaszcz komory
sterylizacyjnej w celu lepszego i dokfad-
niejszego przebiegu cyklu sterylizacyjnego
z niezaleznym i stabilnym wstepnym
ogrzewaniem komory obnizajgcym
0 ok. 20 % zuzycie demi-wody

— zabudowane urzadzenie do oszczedzania
wody dla pompy prézniowej, obnizajgce
zuzycie kosztow eksploatacji az 0 80 %

— unikalna konstrukcja wysokowydajne;
wytwornicy pary z automatyka mikropro-
cesorowa z automatycznym odsalaniem
zapewnia krotki czas cykli sterylizacji
i trwale wysoka jako$¢ pary
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Zalety — krotkie czasy cykli, ekonomiczna eksploatacja,
bardzo niskie zuzycie mediow,
dtugi okres zywotnosci i niezawodnos¢ urzadzenia



Nowy pulpit sterujgcy
z samoprowadzacym
sterowaniem

— dwa zabudowane mikraprocesorowe systemy steru-
jace (Master i Slave) z wiasnymi czujnikami dla nieza-
leznego procesu kontroli, sterowania i dokumentacji
cykli roboczych

— ergonomicznie umieszczony pulpit sterujgcy na wyso-
ko$ci oczu, poza termicznie eksponowang sferg

— technologia dotykowego wySwietlacza
touch-screen” 8,2" zapewnia przejrzystg i prosta
obstuge po stronie zatadowczej

— wy$wietlacz LED po stronie wytadunku (przy
dwudrzwiowym wykonaniu) urzadzenia- umoZliwiajg-
cy kontrole aktualnej fazy roboczej i cisnienia
w komorze sterylizacyjnej

- total stop” funkcja integrowana do pulpitu sterujg-
cego

— whudowana drukarka dla dokumentacji procesow
sterylizacyjnych

— system chip kart

— mozliwoS¢ wyboru jezyka dla komunikacji z urzadze-
niem

— przejrzyste cyfrowe wySwietlanie cisnienia pary
w pfaszczu komory sterylizacyjnej i w wytwornicy
pary, cisnienia i temperatury w komorze steryliza-
cyjnej (butelce referencyjnej)

— zegar — wskaznik pozostajgcego czasu programu
i wskaznik realnego czasu

— druk protokofu bteddw z zapisem wszystkich parame-
tréw w momencie awarii urzadzenia — w celu szybkiej
mozliwasci reakcji nawet dla oddalonego serwisu

— wizualna i akustyczna sygnalizacja standw i proceséw
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W podstawowym wyposazeniu
programowym oferujemy do
14 programow

Urzadzenie jest standardowo wyposazone w program
nagrzewajacy (134 °C/1 min )

Standardowe i walidowalne programy:

— Narzedzia bez opakowania 134 °C/4 min

— Materiaty w opakowaniu 134 °C/7 min

— Materiaty w opakowaniu z intensywnym
dosuszaniem 134 °C/7 min

— Materiaty w opakowaniu ze szkta, gumy i tworzyw
sztucznych 121 °C/20 min

Programy specjalne:

— Priony 134 °C/60 min

— Dezynfekcja 105 °C/20min

— Roztwory w otwartych butelkach — 121 °C/20 min,
samoistne chtodzenie

Siedem wolnych programéw ustawialnych u producenta
wg. indywidualnego programowego wyposazenia zgod-
nie ze specyficznymi potrzebami klienta (np. laparosko-
py, alloplast, materiaty z plastiku, optyka, ...)

Najwyzszy stopien bezpieczenstwa podczas sterylizacji
roztworéw — obok standardowych roboczych i zabezpi-
gczajacych procedur i procesow sterylizacja roztworw
jest kontrolowana réwniez przez trzy niezalezne systemy
— kontrola temperatury i ci$nienia w komorze steryli-
zacyjnej, kontrola temperatury w butelce referencyjnej

i kontrola minimalnie niezbednego czasu cyklu stery-
lizacji. Tylko spetniajac wszystkie wyzej wymienione

procesy program bedzie deklarowany jako zakorficzony
i system umozliwi otwarcie drzwi komory.

Standardowe programy testowe dla kontroli
rutynowe;:
— Test prézniowy — test szczelnosci komory, dfugosé
fazy wyréwnujgcej 5 min, dtugosé testu 10 min
— Bowie&Dick test 134 —test penetracji pary ,
134 °C/3,5 min

Wyposazenie serwisowe

Automatyka wyposazona jest w bogaty software dla
prostej kontroli, konserwacji i testowania (interaktyw-
ne schematy potaczen rurowych, programy testowe
umozliwiaja testowanie elementéw bezpieczenstwa
urzadzenia, nastawienie kalibracyjne itp.).

Wyposazenie programowe mozna rozszerzy¢ i mody-
fikowat za pomoca systemu chip kart i specjalnego
software serwisowego.

Dokumentacja cykli

— wszystkie sterylizatory wyposazone sg standardowo
w whudowang drukarke termiczng

— niezalezna dokumentacja cykli roboczych, mozliwosé
zapisu kilku cykli w pamieci

— mozliwo$¢ wyboru jednego z czterech trybw gra-
ficznych

- mozliwo$¢ podtgczenia do komputera i zapisu proto-
kotéw do jego pamieci (RS 232)
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System modutowy

system do recznego zafadunku
a) prowadnice péfek
b) pdtka perforowana
system wdzkow transportowych i zatadunko-
wych
a) rama dla wozka zatadunkowego
b) wézek zatadunkowy
1) uniwersalny
2) specjalny
3) do roztworéw
¢) wozek transportowy i zatadunkowy
d) wanienka do sterylizacji roztworéw
e) hak do wyjmowania wozkow zatadunko-
wych
nierdzewne blachy obudowy urzadzenia
mozliwo$¢ zabudowy w jednolitg $ciane,
lustrzane (odwrdcone) wykonanie urzadzenia
umozliwiajace potaczenie dwéch przestrzeni
serwisowych w jedng
whudowana drukarka umozliwia graficzny
wydruk przebiegu ciénienia i temperatury w
celu dokumentacji cyklu sterylizacji

Wyposazenie opcjonalne

I termiczne odgazowanie doprowadzanej wody
zdemineralizowanej do wytwornicy pary
w celu minimalizacji zawartosci gazéw nie
nadajacych sig do skraplania
mozliwo$¢ zabudowania urzadzenia schtadza-
jacego kondensat
I zavory nierdzewne
I Air detector” urzadzenie stale oceniajace il0$¢
powietrza i gazéw nie nadajacych sie do skrap-
lania w komorze sterylizacyjnej podczas cyklu
sterylizacji. Celem jest osiggniecie maksymal-
nego bezpieczenstwa sterylizacji w przeci-
wignstwie do rutynowych kontroli za pomocg
programdw testowych (Vakuum i Bowie&Dick
test) wykonywanych tylko raz dziennie przed
rozpoczeciem zwykfej eksploatacji (HTM 2010)
specjalne programy na chip kartach
dodatkowe manometry mechaniczne
a) na stronie zatadunku
b) na stronie wytadowczej
polerowana powierzchnia komory sterylizacyj-
nej do lustrzanego potysku z chropowatocia
azdoRa 0,125 pym (Ra 5 pinch)
— wykonanie tropikalne dla krajow z wysoka tem-
peraturg wody chfodzacej
— regulowanie eksploatacji urzadzenia — kontrola
energetycznego maksimum odbioru podczas
poditaczenia wigkszej ilosci urzadzen do sieci
zasilajce)
— stafa kontrola parametrow mediéw wejSciowych
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(sprezone powietrze, demi- i chtodzaca
woda)

— funkcja , Automatyczne poranne wigczenie”
jest kolejnym z szeregu Srodkow , ktdrych
zadaniem jest oszczedno$¢ czasu pracy
- urzadzenie wigczy sie automatycznie w
ustawionym czasie bez obecnosci obsfugi,
automatycznie wykona tez test prézniowy
i wstepne nagrzanie.

Prongid oy
" kg

Wykorzystanie komory

kosz sterylizacyjny

zmiennos¢ zastosowania szeregu
konteneréw

sterylizacja roztworow — butelka
referencyjna z czujnikiem termicznym
PT 100

i
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Oferta ustug dla klienta

Oprocz klasycznych dostaw urzadzen i podze-
spoféw oferujemy ustugi doradcze w zakresie
adaptacji istniejgcych pomieszczen centralnych
i ,podrecznych” sterylizatorni.

— doradztwo i opracowanie projektu wraz
z logistyka i ustaleniem wydajnosci

— dostawa urzadzen i podzespotow wigcznie
z jednolitym systemem informacyjnym ,pod
klucz"

— jednym z warunkéw podwyzszania jakosci
wymagan technicznych dotyczacych warun-
kéw zdrowotnych, jakim jest na przyktad
mozliwo$¢ walidacji i dokumentacji proce-
sow sterylizacji, oferujemy uzytkownikom
nowych sterylizatoréw parowych STERIVAP
nowg ustuge , Test odbioru” i ,Walidacja”,
ktére umozliwiajg potwierdzenie zgodnosci
odpowiednich norm z zadeklarowanymi
przez producenta (dostawce) parametrami
urzadzenia.

Serwis i pomoc dla uzytkownika jest w petni
zagwarantowana przez ogélno$wiatowa sie¢
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firm BMT Medical Technology s.r.0. Regularnie
organizujemy szkolenia dla technikdw
serwisowych zakorczone testem

i wystawieniem specjalnego o$wiadczenia

0 absolwowaniu w/w szkolenia serwisowego.

To wszystko jest gwarancjg niskich kosztow
eksploatacji i dfugiego okresu zywotnosci
urzadzenia.

Wptyw na Srodowisko

Urzadzenie spefnia wszystkie wspdfczesne
wymagania ekologiczne. Nie obcigza Srodowi-
ska pracy i otoczenia. Zewnetrzny izolacyjny
ptaszcz komory sterylizacyjnej jest wykonany

z zarowo ocynkowanej blachy z wysokiej
jakosci izolacjg , ktora wyraznie obniza straty
termiczne, oszczedza energie elektryczna.
Standardowo jest zabudowane urzgdzenie do
oszczedzania wody chfodzacej dla pompy préz-
niowej, z oszczednoscig okoto 80 % kosztow
eksploatacyjnych. Unikalny dzielony dwukomo-
rowy ptaszcz z nowym systemem wpuszczania
pary do komory sterylizatora, ktdry obniza zuzy-
cie demi-wody o okoto 20 %.

Podczas produkcji zastosowano jakoSciowe
materiaty zapewniajace dfugi okres zywotnosci
urzadzenia.

Sterylizator jest wyposazony (opcja) w urzagdze-
nie do schtadzania kondensatu w celu obnize-
nia temperatury wody $ciekowe;.

Nie produkuje Zzadnego odpadu szkodliwego.
Réwniez podczas produkcji zakfadowej
zastosowano ekologiczne sposoby obrobki.
Wszystkie podstawowe czesci urzgdzenia

i opakowanie nadajg sie do wtdrnej przerdbki.
Urzadzenie sktada sie z 95 % stali, 4 % innych
materiafow, 1 % materiatu elektrycznego

i tworzyw sztucznych. Likwidacja ekologiczna
jest wykonywana po demontazu przez osobe
uprawniong zgodnie z przepisami UE, ktére
odpowiadajg Wytycznej WEEE (Waste Electric
and Electronic Equipment).

Technika w stuzbie cztowieka,
w sposob prosty, gospodarny, bezpieczny.

STERIVAP — PARAMETRY TECHNICZNE
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Rozmiary (wys. x szer. x gt.) llog¢ jedno- Pojemnos¢ Maksymalny_pob()_r mocy [KWJ)/ Maksymalne zuzycie na 1 cyk! sterylizacji
Model [mm] stek stery- |__komory [l Cigzar bezpiecznika [A]
SP HP Wewngtrzne Zewngtrzne lizacyjnych | catkowita lkgl ED FD woda [m’] | Demi-woda** |  Para [kg] Ener. el.** Ener. el.*
komory urzadzenia [STJ] [m’] [kW/godz] [kW/godz]
446-1| 480x450x 700 | 1918x1200x 970 1 148 650 24,5/63 2/10 0,06 0,006 50 50 0,3
446-2 | 480x450x 700 | 1918x1200x 930 1 148 700 24,5/63 2/10 0,06 0,006 50 50 0,3
636-1| 670x350x 700 | 1918x1000x 970 2 160 690 24,5/63 2/10 0,06 0,006 50 50 0,3
636-2 | 670x350x 700 | 1918x1000x 930 2 160 720 24,5/63 2/10 0,06 0,006 50 50 0,3
666—1 | 700x650x 690 | 1918x1300x 970 4 314 850 38/63 2/10 0,07 0,008 70 6,0 04
666—2 | 700x650x 690 | 1918x1300x 930 4 314 920 38/63 2/10 0,07 0,008 70 6,0 04
669-1| 700x650x 990 | 1918x1300x1270 6 453 950 47/80 2/10 0,08 0,009 9,0 15 04
669-2 | 700x650x 990 | 1918x1300x1290 6 453 1020 47/80 2/10 0,08 0,009 9,0 15 04
66121 | 700x650x1340 | 1918x1300x1640 8 610 1150 48/80 3/10 0,09 0,011 1.0 9,0 06
6612-2 | 700x650x1340 | 1918x1300x1640 8 610 1200 48/80 3/10 0,09 0,011 1.0 9,0 06
6618 -2 | 700x650x1940 | 1918x1300x2240 12 855 1500 66/100 4/16 0,20 0,013 15,0 15,0 14
9612 -1 | 1000x650x1340 | 1918x2050x1620 12 868 1500 66/100 4/16 0,20 0,013 15,0 16.0 14
9612 -2 | 1000x650x1340 | 1918x2050x1640 12 868 1800 66/100 4/16 0,20 0,013 15,0 16.0 14
9618 — 1 | 1000x650x1940 | 1918x2050x2220 18 1260 2400 76/125 5/16 0,30 0,025 23,0 23,0 1,7
9618 — 2 | 1000x650x1940 | 1918x2050x2240 18 1260 2600 76/125 5/16 0,30 0,025 230 23,0 1,7
9621 — 2 | 1000x650x2300 | 1918x1900x2600 21 1490 2900 - 5/16 0,40 - 26,0 - 2,0

Model 9612, 9618, 9621 —z poziomo przesuwnymi drzwiami.

Model xxx-1 — jednodrzwiowe wykonanie, model xxx-2 — dwudrzwiowe wykonanie.
Model 6618, 9612, 9618, 9621 — wytwornica pary znajduje sig nad lub obok sterylizatora
Moc akustyczna maksym. 78dB.

No$nos¢ instalacyjna podtogi 300-400 kg/m’.

Gniazdko podfgczajgce/bezpieczniki 3P/PE 400 V. 50/60 Hz.
FED - kombinowany sposcb zasilania para
FDED — kombinowany sposéb zasilania para medyczna/techniczng

* FD — para z centralnego Zrodfa
** ED — wiasna zabudowana wytwornica pary

Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian konstrukcyjnych.

Szereg modeli STERIVAP oferuje optymalne rozwigzanie
dla Painstwa indywidualnych wymagan

STERIVAP

— idealna proporcja war-
tosci uzytkowej i ceny

STERIVAP np

— wiecej indywidualnosci
i komfortu

c €0123



Wiecej aktualnych informacji
otrzymacie Panstwo
na stronie internetowej

e S A File

Stofowy sterylizator parowy 15— 251 : Suszarki i inkubatory laboratoryjne 22 — 7071 Meble ze stali nierdzewnej

BMT Spétka z o.0.
Ul. Wezyka 28
31-580 Krakdw

MMM Group PO|Ska
BMT Medical Technology s.r.o., Cejl 50, CZ 656 60 BRNO Tel.: +48 12648 24 52
Tel.: +420 545537 111, fax: +420 545 211 750 Fax: +48 12 649 91 61

e-mail: mail@bmt.cz, http://www.bmt.cz e-mail: biuro.krakow@bmt.cz STERIVAP — 09/2008 — PL/3470 © Photo T. Benda




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (Adobe RGB \0501998\051)
  /CalCMYKProfile (Euroscale Coated v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /sRGB
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts false
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 50
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile (None)
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 72
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.04167
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 72
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.04167
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /GRE <>
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUS <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
    /CZE <>
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [3.000 3.000]
>> setpagedevice


