UNISTERI HpP

,stredny” parny sterilizator pre zdravotnictvo




MMM Group
—vedici dodavatel sluzieb
pre zdravotnictvo

BMT Medical Technology s.r.o.,
tradicny vyrobca zdravotnickej
techniky sa od svojho zalozenia

v roku 1921 postupne premenil

z malej Regionalne orientovane;
firmy na firmu medzinarodna. V roku
1992 sa stala clenom eurdpskej
skupiny MMM Group, ktora posobi
na svetovom trhu uz od roku 1954
ako vyznamny dodavatel systémov
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v sluzbach pre zdravotnictvo, vedu

a vyskum.

So svojou komplexnou ponukou
vyrobkov a sluzieb, sterilizacnych

a dezinfekcnych zariadeni pre
nemocnice, vedecke Ustavy,
laboratoria a farmaceuticky priemysel
sa firma MMM Group etablovala ako
vynikajuci nositel kvality a inovacii na
celosvetovom trhu.

MMM Group — dokonalost
v zdravotnickej technike.
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Individualne stavana
sterilizacna technika

NajnovSi modularne stavany rad
parnych sterilizatorov UNISTERI HP
je idealnou volbou na kazdodenné
pouZzitie v zdravotnictve.

Pristroj UNISTERI HP je spravnou volbou pre
mensSie zdravotnicke pracoviska a pre vSetky
pracoviska centralnych sterilizacif, ktoré kladl
déraz na vyhodny pomer ceny a UZitkovej hodnoty.
Pristroj UNISTERI HP je uréeny na rychlu
sterilizaciu v zdravotnickych zariadeniach:

e jednodenné chirurgické kliniky a ordinacie
polikiinik na sterilizaciu vSetkych potrebnych
materidlov: nastrojov, skla, textilu,
predmetov z gumy, ...

e chirurgické pracoviska nemocnic, ktoré st
znacne vzdialené od oddeleni centralngj
sterilizacie najma na optimalizaciu
opakavaného pouZitia potrebnych
inStrumentov

e zdravotnicke kliniky a centra prvej
pomoaci, kde je treba rychla sterilizacia
zdravotnickeho materialu

e stomatologické praxe, kde potrebny objem
materialu nezvladnu stolové modely
sterilizatorov

e mikrobiologické pracoviska zdravotnickych
zariadeni na sterilizaciu roztokov
v polouzavretych flaSiach, kultivacnych péd, ...

Parny sterilizator UNISTERI HP je uréeny na
sterilizaciu pevnych, poréznych a plastovych
materidlov a roztokov v otvorenych flaSiach.
Zékladné vyhotovenie pristrojov s vyuZitefnym
objemom 73, 160 a 254 litrov, spolu s ponukou
voliteného vybavenia, uspokoji zaujemcov

s ciefom zaistit rychlu a kvalitni sterilizaciu.

Spickova kvalita vyroby, modera elektronika

a kvalitné materialy sd pri pristrojoch rovnako
samozrejmé ako pouZivatelské vlastnosti ¢i
mimoriadna GUrover bezpe¢nosti a spolahlivosti.

Parny sterilizator UNISTERI HP — bezpecny,
rychly, ergonomicky konStruovany, jednoducho
ovladatelny, s moZnostou realizacie
individualnych Gprav a s mnohostrannym
vyuZitim.

Vseobecna, aktivne
preukazatelna kvalita

Parny sterilizator UNISTERI HP je uréeny pre
zdravotnictvo na sterilizaciu zdravotnickych
prostriedkov. Pristroj spifia eur6pskou smernicu
¢. 93/42/EEC v zneni smernice

¢. 2007/47/EC (trieda zdravotnickeho
prostriedku Ib) a prislu$né normy, najmé

EN 285+A2. Je vyrabany v certifikovanom
systéme kvality podfa normy EN ISO 13485

a prispdsobeny individualnym potrebam
jednotlivych pracovisk.

Tlakové zariadenia sterilizatora st navrhnuté
a mdZu byt vyrobené variantne podla eurépskej

smernice na tlakové zariadenia ¢. 97/23/EC
a dalej napriklad poZiadaviek ASME Code
(pre USA a Kanadu) alebo podfa licenénych
predpisov AQCIQ (pre Cinu).
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Validacia podfa normy EN ISO 17665-1 je
vykonavana s vyuZitim potencialu nasho
akreditovaného skaSobného laboratéria.
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Novy dizajn, nové konstrukcéné vyhotovenie Stavebnicovy systém usporiadania

, L " " L, — jednodverové aj dvojdverové (prekladacie) vyhotovenie s moznostou zabudovania do antikorovej steny
e dotykovy ovladaci panel ,touch-screen” 8,2" s maximalnym komfortom obsluhy

a servisu

e novy, unikatny, otocny uzaver dveri s pouzivatelsky prijemnou obsluhou,
automaticky systém uzatvarania a zatesnenia dveri

e nepohyblivé, bezadrzboveé tesnenie dveri s dihou Zivotnostou
e nizkoenergeticky vyvijac pary pre nizSie prevadzkové naklady (od 7,5 kW)

— volitelny zdroj pary — vlastny, vonkajsf i kombinovany

— volitelna drsnost vnitorného povrchu sterilizacnej komory

systém pre manudlne vkladanie materialov a systém transportnych a zavazacich vozikov

Siroka Skala volitefného programového vybavenia

rdzne moznosti spracovania dokumentacie Sarzi

Siroka Skala volitefného vybavenia pre minimalizaciu prevadzkovych nakladov

¢ Vykonna' vodokruzna vVyveva pre kratke casy sarzi, ryChly apresny pr|9beh cyklov — moznost volby Specifickych aditiv (napr. moznost vybavenia komory flexibilnym snimacom PT 100 pre bezpecné a presné
e dvojprocesorové riadenie dvomi nezavislymi systémami ,Master-Slave” pre riadenie cyklov pri praci s mikrobiologickymi kultdrami a roztokmi, $irokd paleta individuélnych Gprav programoy, ...)
rychly, presny a bezpecny priebeh cyklov — $iroké spektrum servisnych sluZieb (vr. internetovej diagnostiky ONLINE, rozne druhy skisok, validacie atd.)

e patentovany sposob riadenia kontinualneho napustania pary do komory
parného sterilizatora s nezavislym a stabilnym predhrevom pary pre ekonomick
prevadzku s nizkou spotrebou médii
pristroj zhotoveny z vysoko kvalitnej nehrdzavejlcej ocele pre dlhodobu Zivotnost
a spolahlivost

Vykonny a komfortny




Unikatne mikroprocesoroveé
riadenie

—najvySSia mozna prevadzkova bezpecnost,
zdvojeny systém snimacov na zber
a vyhodnocovanie procesnych informacii
a ich kontinualne porovnavanie
a vyhodnocovanie

— dva vstavané mikroprocesorové riadiace
systémy (Master-Slave) pre nezavislé
vyhodnocovanie, riadenie a dokumentaciu
pracovnych cyklov

— akakolvek zistena odchylka vacsia neZ
dovolena, vyvola chybové hlasenie

— unikatny chybovy protokol pre presnd
a rychlu diagnostiku chyb

— v zékladnom programovom vybavenf a7 20
Standardnych programov

— jednoducha realizécia individualnych Gprav
programov

—neobmedzeny potet a jednoduché zmeny
programov pomocou ¢ipovych kariet

— komfortné menu pre servisn komunikaciu
s interaktivnym ovladanim vystupov, viac nez
80 servisnych programov pre jednoduché
nastavenie, kalibraciu, diagnostiku a servis

Tlakova sterilizacna
komora

— tlakova komora vyhrievana parou cez
vykurovaci plast je vyrobena z kvalitnej
nehrdzavejlcej ocele DIN 1.4571 (AISI 316 Ti)
a DIN 1.4404 (AISI 316 L)

— patentovany sposob riadenia kontinualneho
napUstania pary do komory parmného
sterilizatora s nezavislym a stabilnym
predhrevom pre ekonomickU prevadzku a nizku
spotrebou médii

— spadované dno sterilizatnej komory pre
dokonalé susenie

— sterilizatna komora s briisenym povrchom
s drsnostou Ra 1,25 pm (Ra 50 pinch)

— vdaka pouZitym kvalitnym izolacnym
materialom Rockwool (bez chloridov) s Al féliou
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sa redukujy straty vyZiareného tepla a ndroky
na klimatizaciu

— v8etky sterilizacné komory su pre validaciu
Standardne vybavené dvomi jednoducho
pristupnymi vstupnymi hrdlami podla
EN 285+A2

— novy, unikatny, horizontalne atocny,
automaticky, Stvorbodovy systém uzavierania
dveri s nepohyblivym, bezddrzbovym tesnenim
dveri znizujlci servisné naklady; vdaka
Specidlnemu zavesu dverf je obsluhe zaisteny
rozSireny manipulacny priestor pre komfortn(
a bezpecnd manipuléciu s materialom
a umoznuje a jednoduché Cistenie vnatorne;
strany dveri

Vyvija€ pary

— vyvijac pary spolu s vykurovacimi telesami
je vyrobeny z kvalitnej nehrdzavejlcej ocele
DIN 1.4571 (AISI 316 Ti)

— kvalitnd izolacia Rockwool s AL féliou
vyrazne znizujlcou tepelné straty

— znizena poZiadavka na vodivost napajacej
vody 15 uS/cm oproti hodnote odpordcanej
normou EN 285+A2 poskytuje vyznamnd
Usporu v nakladoch na dpravu vody

— funkcia napastania vody a vykon vyvijata su
riadené a kontrolované dvojprocesorovym
riadiacim systémom Master-Slave,

s unikatnou konsStrukciou, s termickym
odplynenim napéajacej demi-vody pre
minimalizaciu nekondenzovatelnych plynov

(volitelné vybavenie) a s automatickym
odsofovanim zaistuje kratke asy
sterilizacnych cyklov a trvale vysoku kvalitu
pary
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konstrukcny modulovy systém dava moznost individualnej stavby pristroja

jednoduchost a acelnost tvarov, kvalitny povrch antikorovych obkladovych plechov umoziiuje dokonald hygienu
obkladové plechy pevne uchytené ku kostre pristroja poskytuji tichy chod a predfZend Zivotnost pristroja
ergonomicka poloha dotykového ovladacieho panela

automaticky systém uzatvarania a zatesnenia dveri, s nepohyblivym, bezddrzbovym tesnenim pre pouzivatelsky prijemnd
obsluhu

maximalne efektivne vyuZitie vnitorného sterilizacného priestoru

manualny aj transportny a zavazaci systém je zarukou jednoduchej prace obsluhy so sterilizovanym materialom
jednoducha inovacia softvérového vybavenia — vlastnosti pristroja sa mozu do budlcnosti prispdsobovat novym
poziadavkam

Siroka Skala volitelného vybavenia podfa individualnych potrieb

moznost zabudovania Upravne vody

F m

uzitkova hodnota
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Novy ovladaci panel
— pouzivatelsky privetivy,
s intuitivnym ovladanim

— dva vstavané mikroprocesorové riadiace
systémy (Master-Slave) s vlastnymi senzormi
pre nezavislé vyhodnocovanie, riadenie
a dokumentaciu pracovnych cyklov

— ergonomicky umiestneny ovladaci panel

—technoldgia dotykového displeja
fouch-screen” 8,2" zaistuje prehfadnd
a jednoduchu obsluhu na zavéZacej strane

— na vyvézacej strane (pri dvojdverovom vyhotoveni)
pristroja LED displej s moznostou sledovania
aktualnej pracovnej fazy a tlaku v sterilizacnej
komore a Casu zostavajticeho do konca cyklu

— total stop” funkcia integrovana do
ovladacieho panela umoZiiuje v pripade
potreby uviest pristroj do pokojného stavu

—moznost volby jazyka pre komunikéciu
s pristrojom

— prehlfadné digitalne zobrazenie tlaku pary
v plasti sterilizacnej komory a vo vyvijaci

—moznost zabudovania tlaCiarne pre
dokumentdciu sterilizaénych procesov
(volitelné vybavenie)

Zakladné programove
vybavenie poniika
aZz 20 programov

Pristroj je Standardne vybaveny ,Predhrievacim
programom” (134 °C/1min)

Standardné, validovatelné
programy:
— .Nastroje rychlo”
134 °C/ 4 min, s naslednym kratkym
suSenim, pre nebalené nastroje na nasledné
okamZité pouZitie
— Universal”
134 °C/ 7 min, s naslednym susenim
— .Universal kontajnery”
134 °C/ 7 min, s intenzivnym su$enim

— .Balené sklo, guma a plastické produkty”

121 °C/ 20 min., s intenzivnym susenim
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pary, tlaku a teploty v sterilizaénej komore
(referencnej flasi)

— hodiny — ukazovatel zvySného €asu programu
a ukazovatel realneho ¢asu

— chybovy protokol so zapisom vSetkych
parametrov v okamihu poruchy pre moznost
rychleho aj vzdialeného servisu

—vizudlna a akusticka signalizacia stavov
a procesov

— systém Cipovych kariet (volitené vybavenie)
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Standardné testovacie

programy pre rutinni kontrolu:

— Vakuovy test — test vzduchotesnosti komory,
dizka vyrovnavacej fazy 5 min, dizka testu
10 min

— Bowie&Dick test 134 — test prenikania pary,
134 °C/3,5 min
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Vybavenie podla Specifickych
potrieb zakaznika

Specialne programy:
— Priény

— Dezinfekcia 105 °C/20 min
— Laparoskopia

— Aloplasty

— Plastové materidly

— Optika, ...

Specialne programy

s moznostou volby pouzitia

pohyblivého PT 100 snimaca:

— Roztoky v otvorenych flasiach 121 °C/20 min,
samovolné chladenie

— Preparovanie

— Agary (kultivacné pody) so samovolnym
chladenim, ...

Bezpecnost pri sterilizacii roztokov
Sterilizacia roztokov v otvorenych flaSiach
a regeneracnych flasiach so zavitom GL 45,

Individualne programove
upravy

InStalované programy v pristroji je mozné
nasledne kedykolvek modifikovat priamo v pristroji
(v zavislosti na pristupovych pravach) alebo
pomocou systému éipovych kariet priamo

u pouZivatela pristroja. Na ¢ipovych kartach st
uloZené nové programy vyvinuté a odskdsané

u vyrobcu na zaklade objednavky. Pondkame
taktieZ Specialny softvér MOVEX® umozriujdci
modifikovat vSetky hodnoty sterilizatného cyklu
(evakudcia, hibka vakua, expozicia, susenie)

a nastavit hodnoty teploty a Casu sterilizatného
cyklu. (Nutnd verifikacia vyrobcom.)

Dokumentacia Sarzi

Prehfadn( dokumentaciu pracovnych

cyklov je moZné zaistit:

—nezavislou dokumentéciou pracovnych
cyklov so zaznamom tlaku a teploty
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zodpovedajtica DIN 168, diel 1, ISO 4796, znacka
SIMAX, s modrou zatkou. Popri Standardnych
pracovnych a bezpetnostnych postupach

a pracesoch je sterilizacia roztokov kontrolovana
eSte aj tromi nezavislymi systémami — kontrola
teploty a tlaku v sterilizatnej komare, teploty

v referencnej flasi a minimalne nutného ¢asu
sterilizaéného cyklu. Len pri spinenf v8etkych vysSie
uvedenych procesov je program deklarovany ako
ukongeny a systém umozni otvorit dvere komory.
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s moznostou uloZenia poslednych
10 protokolov do paméte sterilizatora
(volitelne aZ desiatky tisic — MMC
karta)

— pripojenim na PC a ukladanim
protokolov do paméte pocitacta
pomocou softvéru ,Printer Archiv”

... stacilend

— pripojenim sterilizatora k pocitacovej sieti
(LAN) spolu so softvérovou aplikaciou Euro
SDSaDP35

— zabudovanou tlaciariiou s moznostou volby
jedného zo $tyroch grafickych vystupov

Vybavenie pre servis

Automatika je vybavena bohatym softvérom
pre jednoduch kontrolu, GdrZbu a testovanie
(interaktivne schémy rirkového prepojenia,
testovacie programy umoziiuji testovanie
bezpecnostnych prvkov pristroja, kalibratné
nastavenie atd.).
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Pontkame ONLINE internetovd diagnostiku

a monitorovanie sterilizacného pristroja,

ktora poskytuje rychlu a priamu komunikaciu
s pristrojovou technikou a zaistuje plynuld,
bezproblémov( prevadzku pracoviska. To
vSetko garantuje nizke prevadzkové naklady

a dlha Zivotnost pristroja. Pristroj umoZiiuje
podrobne naplénovat servisné dkony

s naslednym upozornenim na displeji alebo na
vypise z tladiarne.




Ekonomika prevadzky

Inteligentny systém tspory
médii a pracovného ¢asu
Faktor nizkej spotreby sa premieta do
modelov buddcnosti.

Stéle viac narocné legislativne
poZiadavky, ktoré kladd doraz na
uvadzanie bezpecnych vyrobkov na
trh a neustale sa zvySujlce ceny
vstupnych médii, su tlakom na
zvySovanie prevadzkovych nakladov
sterilizacnej techniky. Preto hitom

a prednostou dneSnej doby je

nizka potreba Uspornych a zaroven
komfortne vybavenych sterilizatorov,
ktoré stale viac udavajd novy trend
v prevadzkach zdravotnickych
zariadeni.
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Vyhotovenie s autonomnou
prevadzkou

Parny sterilizator UNISTERI HP je mozné
vybavit systémom na Gsporu chladiacej vody,
ktorého zabudovanim je dosiahnuty pokles
spotreby vody o cca 25 %. V pripadoch
prisnych poZiadaviek na nizke prevadzkové
naklady sterilizatorov v zdravotnickych
zariadeniach, pofnych nemocniciach alebo
regiénoch s absenciou pitnej vody moze byt
tento princip Uspor nedostacujdci. Preto

ponlkame vyhotovenie s autonémnou
prevadzkou, ktora Gplne eliminuje potrebu
pripojenia pristroja na zdroj vody a tym
nevznikajl Ziadne cenové naklady na chladiacu
vodu. Sterilizator je v tomto vyhotoveni navySe
vybaveny chladiacim agregatom, ktory je
umiestneny v zadnej Casti pristroja. Prevadzka
tohto zariadenia je Uplne riadena automatikou
sterilizatora a nevyzaduje Ziadnu obsluhu.

Pre vlastnd prevadzku parného sterilizatora
postacuje el. energia a zdroj demi-vody pre
zabudovany vyvijac pary.

Napéjanie vyvijaca pary demi-vodou je mozné
vyriesit pevnym prepojenim na Gpraviu

vody alebo autonémnym spésobom, a to
zasobnikom s objemom cca 25 litrov, z ktorého
je dopustanie demi-vody riadené automatikou
pristroja.

Vyhotovenie s nizkoenergetickym

uspornym vyvijacom pary

Unikatnym konStrukénym rieSenim sa podarilo znfZit

energetickd ndrocnost vyvijata pary o cca 50 %.

Nepohyblivé beziadrzhové
tesnenie dveri

Komfort a bezpetnost prace obsluhy s pristrojom su
zaistené automaticky uzamykacim mechanizmom
dveri vratane ich zatesnenia, priebeh a viacnasobna
kontrola procesov je riadena dvojprocesorovou

automatikou. Pre zatesnenie sterilizatnej komory

je pouZité tesnenie pevne nasadené na tlakovej
nadobe, a svojim tvarom dokonale tesni sterilizacn(
komoru vo v3etkych fazach sterilizatného cyklu. Toto
tesnenie nevyZaduje $pecializovand Udrzbu a vdaka
nepohyblivosti sa menej opotrebovava, o ma pozi-
tivny vplyv na jeho Zivotnost a vySku prevadzkowych
nakladov. V pripade wypadku el. siete zostane komo-
ra utesnena pocas neobmedzenej doby, takze nie sd
potrebné vy$Sie naklady na zalohovanie médii.

Jednoducha udrzba sterilizacnej
komory vratane dveri

Konstrukcia tlakovej nadoby vratane dvert,
spolu s vofbou kvality vnatornych povrchov
umoziiuje dokonalé, rychlé a pohodIné Eistenie
vSetkych Casti sterilizatného priestoru.

Vyhotovenie s aktivaciou funkcie
~Automatické ranné zapnutie”

Ide o dalSi z radu Gspornych produktov, ktory
bude Setrit vas ¢as. Funkcia , Automatické
ranné zapnutie” je schopna spustit pristroj vo
vami nastaveny ¢as a vykonat bez pritomnosti
obsluhy automaticky predhrev a Vakuum test.
Tak je moZné vykonavat efektivnejSie rutinné
testovacie programy.

Vsetko pre monitorovanie
S nami mate vSetko pod kontrolou!

Vybavenie zaistujice
dokumentaciu a nezavislu
archivaciu

VlyuZite nova softvérova aplikéciu ,,EURO
SDS”, ktora spolu s prepojenim pristroja na
sterilizatnom pracovisku do pocitaCovej siete
(LAN) umozriuje dokumentovat vSetky procesy
sterilizacie a vykonavat nezavisll archivaciu
dat, tla¢ protokolu na A4 a pripojenie snimaca
Ciarového kodu.

Faktor nizkej spotreby sa
premieta do modelov budicnosti

Vybavenie zaistujiice straZzenie
energetického maxima

|de o stbor softvérovych a hardvérovych (prav
sterilizatora, ktoré davaji moZnost jednotlivej

a vzajomnej regulacie prevadzky zabudovanych
vyvijaCov pary tak, aby bolo zaistené strazenie
energetického maxima odberu elektrickej energie
a komunikécie s technickou centralou alebo
moznost obmedzit dimenzovanie rozvodov el.
energie v mieste instalacie.
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Vybavenie
,Air detectorom”

LAir detector” je zariadenie, ktoré kontinualne
monitoruje a deteguje vniknutie a pritomnost
vzduchu, prip. nekondenzovatelnych plynov

v sterilizacnej komore v priebehu kazdého
sterilizatného programu pre balené materialy.
Vlybavenie pristroja tymto zariadenim znamena
vy$Siu zaruku bezpecnosti sterilizacie nez
prinasaju doposial prevadzkované rutinné
kontroly testovacimi programami (Vakuum
test a Bowie&Dick test), ktoré sa vykonavajl
len raz denne pred beznym prevadzkovym
rezimom.




UNISTERI HP — zakladneé
vybavenie

7eleznd kostra pristroja

vn(torny povrch sterilizatnej komory
—braseny povrch s drsnostou Ra 1,25 pm
(Ra 50 pinch);

I rozvody vedice paru do sterilizatnej
komory a demi vodu do vstavaného
vyvijaca pary z medi, ventily z mosadze

I dotykovy ovladaci panel ,touch-screen”
8,2" na zavaZacej strane

ovladaci panel na vyvaZacej strane pri
dvojdverovom vyhotoveni — LED displej

I Automatické ranné zapnutie” pristroja

UNISTERI HP — volitelné
vybavenie

jednodverové aj dvojdverové (prekladacie)
vyhotovenie

I antikorové obkladové plechy pristroja

I mo7nost zabudovania do antikorovych
deliacich stien

I 7rkadlové vyhotovenie pristroja, ktoré

v pripade inStalécie viacerych pristrojov

vedfa seba umoziiuje zlUcenie dvoch

servisnych priestorov do jedného
volitelny zdroj pary

—FD — para z centralneho zdroja,

— ED — vlastny zabudovany vyvijaC pary
(7,5 kw)

— FDED — kombinovany spbsob napéajania
parou z centralneho zdroja alebo
zabudovaného vyvijata

vn(torny povrch sterilizatnej komory
—braseny povrch s drsnostou Ra 0,8 pm
(Ra 32 pinch); Ra 0,125 pm (Ra 5 pinch)

I pasivacia (morenie) komory — len pri
brisenom/leStenom vyhotoveni povrchu

I antikorové ventily vedice paru do
sterilizacnej komory a demi vodu do
vstavaného vyvijaca pary

ovladaci panel na vyvaZacej strane
— dotykovy displej 8,2"

volitelnd jazykova verzia pre komunikaciu
s pristrojom

I , Air detector” pre kontinudlnu kontrolu
pritomnosti vzduchu a nekondenzovatelnych
plynov v sterilizactnej komore

I termické odplynenie vyvijaca pary
pre vy$Siu spolahlivost prevadzky
a bezpecnost sterilizacie

I monitoring médii — kontinualna kontrola
parametrov vstupnych médii (demi
chladiaca voda)

I  Funkcia energetické maximum” regulacia
prevadzky zariadenia — straZenie
energetického odberového maxima pri
zapojeni viacerych pristrojov do elektrickej
siete

vstavané zariadenie na dochladzovanie
kondenzatu pre zniZenie teploty odpadovej
vody pri pouZiti plastového odpadového
potrubia

A pojazdné kolieska pre jednoduchd
manipuldciu s pristrojom pri montazi, servise

I z3lohovy rozvod elektrickej energie pre
automatiku pristroja (2 kW)

dodato¢né mechanické manometre

— na zavazacej strane
—na vyvaZacej strane

I tropické vyhotovenie pre krajiny s vysokou
teplotou chladiacej vody

zabudovana tlaciaren pre tlac
dokumentdcie priebehu sterilizaénych
cyklov

I softvér Printer Archiv pre dokumentéciu
Sarzi v PC

softvér (Euro SDS a DP 3.5) na pripojenie
sterilizatora k pocitacovej sieti (LAN)

flexibilny teplotny snima€ PT 100 v komore

I 3pecialne programy — umoZiujice
obsluhe vykonavat individualne Upravy
v uZ naprogramovanych programoch (napr.
mikrobiologické laboratdria)

I 3pecialny softvér MOVEX umoZiiuje
modifikovat jednotlivé fazy sterilizatného
cyklu (evakuacia, hibka vékua, expozicia,
susenie) a nastavit hodnoty teploty a ¢asu
sterilizaéného cyklu (nutnd verifikacia s
vyrobcom)

systém Cipovych kariet

I \olitelné elektrické pripojenie v zavislosti
na pozadovanych parametroch siete

I z55uvka 3F

I vyvijac pary pre dekontaminaciu napajania
neupravenou pitnou vodou

I antikorova varia pod pristroj

I \yhotovenie podfa ASME, AQSIQ

I skasky a validacia podfa EN 285+A2

a EN IS0 17665-1

zariadenie pre pripravu demi-vody

I externa Gpraviia vody (napr. Goro)

I monitorovaci Startovaci balitek
indikatorov

M ; dalsie. .

UNISTERI HP

Systém pre manualne vkladanie

materialu

antikorové drotené nosniky pre police a sita

antikorova drotend zakladia pre
kontajnery a koSe

antikorové police (max. 4 ks)

antikorové sito (max. 4 ks)

odkvapkévacia vaia pre roztoky do
sterilizacnej komory

sterilizacny kos — 1 STJ, /2 STJ

Transportny systém pre
vkladanie materialu
transportny vozik
B 7avé7aci vozik

kontajnerovy

kazetovy

roztokovy
antikorova zakladiia pre zavazaci vozik
I manipulagny hak pre zavazacie voziky

Stavebnicovy system &£

usporiadania pristroja

Jedinecné riesenie pre Vase individualne

poziadavky

Unisteri 080836

P1 Nehfivani, 134.0 °C, 22

UZivated: Vyuoj
Start 14:30:02 2009-12-
T=440°C; p=972k

Sarze 00011

Evakuace (1)
T=439°C, p=972 k
T=b626°C; p=105k

Chyba

Senzor tlaku odpojen
14:32:56 2009 12 07

fazes 00/ - Luskuace - nahor
FL1I - 190.6 kFa

PLIZ ~ - /6.0 kPa

PLZ = 160.2 ki's

PL3 = 350.0 kPa

PTH - 000 ¢

P - 1004 ¢

PIE = 20470

Pl = 42,4 C

tZ-Hebdzl  ILUZ-Mahory 1
K4-Sepnuto ¥180-Zavieno
YaU-Zauteno  $99-Zavfeno
¥0U-Utenteno V0 /-Uteuren
YJ0-coufeno  YUO-Covteno
U1-Netlokule  $10-Zaplsumne
IL1-Neblokuje 5Y1-caplaven
SHI-Zsukana  SIZ-Zavbeno
81/-Fad tlaken

NahFivani 14:32:57 200<
T=1006°C; p=-76.0

Suseni (1)
T=829°C p=104k
T=729°C p=47kP

Konec 14:19:12 2009-12-
Délka progranu = 00:08:¢

Neuyhouwuje
UZivatel Vyvoj
Podpis:

3S0KPa

Unisteri 080836

P& TesE vakua, 10.0 kFg, 10.0 min

UZivatel: Uyuoj

Start 005546 2009-11-27
T=225°C; p=971kPa

SarZe 000100

Predvakuun 08:50:53 2009-11-27
T=27°C; p=14kPa

Tesl vakua 09:01:53 2009-11-27
5 p=120kPa

C; p=170kPa

Unisteri 080836

P4 Guma, 121.0 °C, 200 min

UzZivatel: Uyvoj

Start 10:51:53 Z2009-12-07
T=614"C; p=953kPa

$arze 000109

Evakuace (1)

T=611°C; p =970 kPa; 10:5158 2009-12-07

T =75.0 °C; p=10.9 kPa; 10:52:51 2009-12-07
Evakuace (2)

T=101.0 °C; p = 1260 kf'a; 10:53:50 2009-12-07

I=74.77C p=14kPa; 105447 7009-12-07
Evakuace (3)

T=102.2°C; p=12%.3 kPa; 10:59:47 Z009-12-07

T =805 °C; p =113 kPa; 10:56:55 2009-12-07
Evakuace (4)

T =102.4 °C; p =125.3 kPa; 10:57:56 2009-12-07

T-68.0 "C; p - 1153 kPa; 10:59:13 2009-12-07

Piedehiev (1 1:00:18 2009-12-07
T =108.2 °C; p = 142.0 kFa

Nahfivani M:00:25 2003-12-07
T=1085°C; p=1269kPa

Start sterilizace 11:02:55 2009-12-07
T=1224°C; p= 2130 kPa

Ronec sterilizace 11:22:55 2009-12-07
T=1230°C; p=Z2H8 kPa

Sufeni (1)
T =922 °C; p=105kPa; 11:26:26 2009-12-07
T=844"°C p=33kPa; 1:28:26 2009-12-07
Sugeni (23
T =793 °C; p=104 kPa; 11:31012009-12-07
T=731°C; p=4.0kPa; 11:33:01 2009-12-0°7

Konec 1434:24 2009-12-0¢
Deélka progranu = Q0:4Z:31

Bez zavad
zivatel Uyvoj
Podpis:

350kPa

uwvakua 09:11:53 2009-11-22

MMM Group



Zabezpecenie zakaznickych
sluZieb

Popri klasickych dodavkach pristrojove]

techniky pondkame dalSie spektrum sluZieb,

ktoré sdvisia s budovanim centralnych

a prisalovych sterilizacii.

— poradenstvo a spracovanie projektu vratane
logistiky a kapacitného vypoctu

— doddvka pristrojovej techniky ,vratane
jednotlivych informacnych systémov ,,na
krac”

— jednou z podmienok na zaistenie kvality
sterilizacnych procesov je ich validovatelnost
a dokumentovatelnost, za tymto Géelom
je pri parnom sterilizatore UNISTERI HP
pontkana aj sluzba ,Validacia”, ktora
umoziuje preukazanie zhody prisluSnych
noriem EN 285+A2 a EN 1SO 17665-1
s parametrami pristroja, technické merania
st realizované vlastnym akreditovany
skisobnym laboratériom

Servis a podpora pouZivatela st Gplne zaistené

celosvetovou sietou zmluvnych organizécif
BMT Medical Technology s.r.0.
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Mame rozsiahlu siet znatkovych servisnych
pracovisk napojenych na servis HOT-LINE, ktora
zaistuje rychlu reakciu na zakaznicke otazky

a poZiadavky. Na zaistenie komfortu
pouZivatelov a mozZnosti rychleho a kvalitného
servisného zasahu bol vyvinuty $peciélny
autodiagnosticky program.

Pontkame ONLINE internetov( diagnostiku

a monitorovanie sterilizatného pristroja (RMS),

ktora poskytuje rychlu a priamu komunikaciu

s pristrojovou technikou a zaistuje plynuld,
bezproblémovi prevadzku pracoviska.

To vSetko garantuje nizke prevadzkové naklady
a dlIha Zivotnost pristroja.

Environmentalne povedomie

Pristroj vyhovuje vSetkym sGéasnym
ekologickym poziadavkém. Nezatazuje
pracovné a Zivotné prostredie. Viykonna vyveva
so0 Standardne zabudovanym zariadenim na
Usporu napajacej vody Setriaca cca 15 %
prevadzkovych nakladov. Unikatna konStrukcia
vyvijaca pary s automatickym odsolfovanim
zaistuje trvalo vysoku kvalitu pary.

Technika v sluzbach ¢loveka
— jednoducho, hospodarne, bezpecne

Pri vyrobe st pouZité kvalitné materialy
zarucujlce dlhd Zivotnost pristroja.
Pristroj je moZné volitefne vybavit zariadenim

TECHNICKE PARAMETRE e

pre dochladzovanie odpadovej vody, ktoré i Grote
umoziuje nastavenie jej odpadovej teploty.
Pristroj neprodukuje Ziadny zavadny odpad.
TaktieZ pri jeho dielenskej vyrobe si U N I S T E R I H P
pouZité ekologické spdsoby spracovania. Rozmery (mm) Objem Max. prikon (W) /
V3etky podstatné diely pristroja aj obal st tvx3xh) Potet kOf(T)OfV homost | POV (A) Max spotreba na 1 steril. cyklus
recyklovatelné. Komory jeztrle(;;:ék lkg) '
Zariadenie sa sklada z 95 % ocele, 4 % Vnitorné komory Vonkajsie pristroja Celkovy ED FD \[/gg? Dem[ln;;/oda ';E; El'[i\?\%] El['lfc\?r:']
inych materialov, 1 % elektromaterialu
a umelvch hmét. Ekologickd likvidacia sa 3361 320 x 320 x 625 1500 x 600 x 805 1 73 280 85/16 1/6 0,06 0,003 2,7 3,0 0,2
,y o g ) 336-2 320x320x625 | 1500 x 600 x 860 1 73 290 85/16 | 1/6 0,06 0,003 2,1 3,0 0.2
vykoné po demontazi opravnenou osobou 636-1 | 670x350x700 |1720x 690 x 965 2 |60 | 40 | 17/32 | 2/6| 007 | 0005 | 50 | 50 03
v stlade s predpismi EU, ktoré zodpovedaju 636 -2 670x 350 x 700 | 1720 x 690 x 1020 2 160 420 17/32 | 2/6 | 0,07 0,005 5,0 5,0 03
smernici WEEE (Waste Electric and Electronic 559 -1 509 x509x 990 | 1720 x 850 x 1255 *xk 254 740 | 245/35| 2/6 0,08 0,008 8.0 8.0 04
. 559 -2 509 x509x990 |1720x850x 1310 *xk 254 750 245/35| 2/6 0,08 0,008 8.0 8.0 04
Equipment).
Komory xxx-1 — jednodverové vyhotovenie * Vyhotovenie FD — bez vyvijaca pary, pre pripojenie na vonkajsi rozvod pary
Komory xxx-2 — dvojdverové vyhotovenie **Vlyhotovenie ED — s vyvijacom pary
Pripojovacie napatie model 336 a 636 — 3P/N/PE 400 V, 50/60Hz *** rozmer nie je Standardizovany pre kontajnerovy systém
Pripojovacie napéatie model 559 — 3P/N/PE 480 V, 60Hz (pro USA)
Hlugnost: max. 65 dB

Zmeny konstrukcie a vyhotovenie vyhradené.

C€m

UNISTERI HP

—viac individuality a komfortu pre pouzivatelov




Viac aktualnych informacii pre Vas
kdekolvek a kedykolvek na internete:

|

Formaldehydovy sterilizator 110 | Vymennik para/para e ¥ _' Cistiace a dezinfekéné prostrierdky

MMM Group

BMT Medical Technology s.r.0., Cejl 50, CZ 656 60 BRNO

Tel.: +420 545 537 111, fax: +420 545 211 750, e-mail: mail@bmt.cz, http://www.bmt.cz
UNISTERI P — 07/2010 — SK/0035 ©Photo T. Benda
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